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La presente publicación trata de dar 
respuesta a preguntas como: ¿Existe 
relación entre la competitividad y la 
productividad? ¿Es la innovación un 
factor que mejora la productividad y, con 
ello, la competitividad? ¿Es la innovación 
un factor determinante o forma parte de 
un conjunto de factores coadyuvantes?... 
Todas ellas referidas a las empresas 
que conforman el Distrito Cerámico de 
Castellón.

Desde 2004 con la presentación del 
informe de la Cámara de Comercio de 
Valencia sobre los sectores tradicionales 
valencianos, parece haberse instalado 
un debate continuo sobre las medidas 
necesarias para la mejora de la 
competitividad. Por otro lado, son innumerables las 
referencias a la “brecha de productividad de España 
con los principales países europeos”. Es sistemática 
la publicación de cifras referidas al deterioro de la 
productividad en España y, también, en la Comunidad 
Valenciana.

Las empresas del Distrito Cerámico de Castellón 
vienen presentando unos resultados que las alejan, 
comparativamente, de este panorama. ¿Qué 
características se dan en el Distrito para ello? ¿Cuáles 
son las innovaciones que lo permiten ¿Cómo nacen y 
dónde? ¿Se puede modelizar el proceso? … estas son 
algunas de las preguntas que se trata de responder en 
el presente trabajo.

La realidad de las cifras del Instituto Nacional 
de Estadística (INE) y del Instituto Valenciano de 
Estadística (IVE) indican que el sector cerámico dedica 
más recursos a este apartado que otros sectores y que 
lo hace especialmente en el sector de Esmaltes, Fritas 
y Colores. Así mismo y en dicha información aparecen 
los agentes sobre los que recae fundamentalmente esta 
labor innovadora, siendo los proveedores tecnológicos 
los principales y entre estos los fabricantes de Fritas, 
esmaltes y Colores, los de maquinaria y los servicios 
externos.

Los resultados económicos del sector, mejores 
tanto en valor absoluto como relativo a los de otros 
sectores industriales del País Valenciano, pese a estar 
en una época de bajada del ritmo de crecimiento, son 
consecuencia de multitud de factores entre los cuales, 
evidentemente, este factor inversor en I+D+i no es 
ajeno.

La conclusión clara es que el sector es innovador, 
máxime si lo analizamos desde un punto de vista 
comparativo con otros sectores industriales de la 
Comunidad Valenciana. Pero llegados a este punto 

surge la pregunta: ¿Cómo se innova?, 
¿quién innova?, ¿qué mecanismo o 
proceso se utiliza?, ¿dónde nacen las 
innovaciones?.

Del análisis de las innovaciones 
acaecidas en el largo periodo 1980-2005, 
periodo de despegue del sector, se 
puede concluir, con relación a dichas 
innovaciones, su origen, el origen del 
origen, los agentes introductores, su 
difusión, etc., que el sector presenta 
un modelo de innovación basado 
fundamentalmente en las relaciones 
con los proveedores de tecnología 
(fabricantes de maquinaria y de 
esmaltes), de innovaciones en gestión y 
nuevas tecnologías (empresas externas de 

consultoria) y con una rápida difusión, habida cuenta 
de la configuración como distrito industrial, máxime 
con el aporte en materia de formación de la Universidad 
y del Instituto de Tecnología Cerámica.

Al estudiar el proceso innovador en las empresas 
de baldosas cerámicas se analizan las innovaciones 
acaecidas en un periodo de tiempo concreto. Se 
investigan los factores que potencialmente han podido 
influir en la aparición de las mismas, el proceso de 
generación, introducción y difusión de las innovaciones 
en el sector de baldosas cerámicas.

Habida cuenta de que el sector se estructura en 
forma de clúster, con una presencia determinante de los 
proveedores de fritas, esmaltes y colores, maquinaria 
cerámica, etc., se analizan estos otros sectores, además 
del central de las baldosas, con el fin de analizar el 
vehículo de introducción de las innovaciones y, con ello, 
conocer la fase inicial del proceso innovador.

Los puntos fuertes del actual modelo de proceso 
innovador:

- Seguimiento del mercado
- Vigilancia Tecnológica
- Relaciones Cliente-Proveedor
- Saber hacer. Proceso de introducción, aprendizaje,   
  mejora y explotación de la innovación.
- Relaciones en el distrito, información,      
  comunicación y difusión

A partir de los anteriores puntos, habría algunas 
propuestas concretas para optimizarlo y que se resumen 
en:

- Definir la Política y Estrategia
- Definir la Estrategia en materia de Innovación
- Dotarse de un Sistema de Gestión de la Innovación
- Dotarse de los Recursos Humanos adecuados.
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que se inició en 2004 y hace un año empezó a utilizarse 
en la producción de porcelánico esmaltado.

* Alselux, por el desarrollo de una mampara 
articulada. Esta mampara se distingue por su sistema 
articulado de apertura. Este sistema proporciona un 
elevado índice de comodidad y está particularmente 
indicado para espacios reducidos y para el uso de 
personas con movilidad reducida. La mampara está 
fabricada en vidrio de gran resistencia, con grosores 
de 8 y 10 mm. El sistema de apertura está fabricado en 
acero inoxidable, así como los tiradores. El sistema de 
bisagras permite una apertura de 180º, sin necesidad de 
soltar el tirador, de forma que aumenta la seguridad de 
la entrada y salida de la ducha.

Los Alfa de Plata premiaron a Cerámica la Escandella 
por su proyecto de una teja plana con costilla que facilita 
la fijación y colocación, cubriendo mayor superficie que 
otros formatos corrientes en el mercado y que además 
tiene el efecto visual de tres tejas. La empresa Exágono 
Técnico mereció también la plata por la puesta a punto 
de un procedimiento para determinar con precisión 
suficiente la densidad aparente de piezas cerámicas 
eliminando totalmente la el empleo de mercurio en 
el ensayo. Finalmente la empresa Stone Deco-Glaaxo 
recibió uno de los premios por el desarrollo de un equipo 
de decoración portátil y de pequeñas dimensiones de 
deposición física en fase vapor.

Europa se vuelca en Cevisama

Se duplica el número de prescriptores que 
acuden al certamen
       

CEVISAMA ha tenido un éxito sin precedentes en 
cuanto a la calidad del visitante profesional. Los datos 
definitivos de afluencia revelan un crecimiento superior 
al 50% en el epígrafe de prescriptores: arquitectos, 
arquitectos técnicos, interioristas y diseñadores 
industriales. 

Una de las líneas estratégicas del certamen es llegar 
a los públicos más cualificados, con capacidad de 
influir en las decisiones de compra y que determinan 
tendencias. La actuación de CEVISAMA para lograr 
este objetivo, tal y como demuestran los resultados, ha 
tenido una excelente acogida entre el perfil de visitante 
que se pretendía atraer.

En el aspecto cuantitativo, destacar que el 75% 
de los visitantes extranjeros que se registraron en la 
pasada edición de CEVISAMA procedían de Europa. El 
aumento en el número de compradores extranjeros se 

La Sociedad Española de 
Cerámica y Vidrio concedió  
los Premios Alfa 2008 
en la pasada edición de 
CEVISAMA
Los Alfa de Oro fueron para:

*  Vidres, por el desarrollo de productos cerámicos 
mediante desvitrificación cotrolada. Vidres ha obtenido 
el Alfa de Oro por un nuevo producto que permite la 
creación de piezas cerámicas exclusivas. Este desarrollo 
especialmente concebido para la decoración permite 
dar un aspecto acicular a las baldosas.  El producto 
es fruto de la investigación de Vidres, basada en la 
desvitrificación controlada de wolframatos de gran 
tamaño de partícula, al que se le confiere una gran 
estabilidad y consistencia y que permite dar una estética 
innovadora a la cerámica.

* Cerámica Tres Estilos, por un proceso de alteración 
del aspecto y la textura de un producto ya fabricado 
mediante su redecoración a baja temperaturas. La 
empresa Tres Estilos ha obtenido uno de los Alfa de Oro 
que concede la Sociedad Española de Cerámica y Vidrio 
en CEVISAMA por su nuevo proceso productivo que 
permite la reutilización de piezas cerámicas económicas 
que hayan quedado obsoletas. Mediante un proceso de 
tecnología digital, piezas vitrificadas pueden someterse 
a un cambio de decoración a baja temperatura y tercer 
fuego. De esta forma, colecciones estocadas cuyos 
motivos ya no estén de moda, pueden volver a decorarse 
a bajo coste, adaptándose a las nuevas tendencias. Otra 
de las ventajas del sistema desarrollado por Tres Estilos 
es adaptar la producción de forma inmediata a las 
tendencias que demande el mercado. Además dicha 
tecnología permite mejorar el color, así como el uso de 
diversas técnicas de decoración. Este sistema se adapta a 
diversos soportes: monococción, bicocción, porcelánico 
y vidrio, tanto en pavimentos como revestimientos. 
Asimismo, este proceso reduce de forma drástica los 
residuos generados

* Bestile, por la fabricación de un gres porcelánico 
con mayor productividad y eficiencia energética. Bestile 
ha obtenido un Alfa de Oro por Ecoker, una nueva pasta 
porcelánica desarrollada en colaboración con Neos 
Additive y Azuliber y cuya principal característica 
es reducir en un 15% las emisiones de CO2. Ante la 
creciente sensibilización social por el cambio climático, 
cualquier proceso o producto que suponga una 
disminución sustancial en las emisiones es una buena 
noticia. Pero las propiedades de Bestile, además de las 
medioambientales, también incluyen una mejora de la 
productividad. Ecoker es el fruto de una investigación 
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acerca al 9%, alcanzando la cifra de 13.869, procedentes 
de 145 países. Más significativo, sin embargo, supone el 
incremento de firmas extranjeras visitantes, que alcanza 
el 14%. El mayor número de empresas visitantes en 
esta edición de CEVISAMA manifiesta una mejora en 
el perfil profesional del visitante, uno de los objetivos 
estratégicos del certamen. 

Francia, con más de 2.000 compradores lidera la 
lista de países con mayor número de visitantes en la 
última edición de CEVISAMA, seguido por Italia con 
1.600 y Portugal con 1.100. Reino Unido con casi 800 
profesionales, es otro de los 
países que masivamente se 
acercan al certamen. 

En términos globales, la 
26ª edición de CEVISAMA 
presenta un incremento en 
el número de visitas del 
4’8%, según los registros 
realizados. El Salón 
Internacional de Cerámica 
para la Arquitectura y 
el Equipamiento de Baño 
superó los 102.000 registros 
en sus cinco días de 
celebración.

Destinos tradicionales y 
nuevos mercados

El mercado francés ha tenido un comportamiento 
especialmente relevante, con un crecimiento sobre el 
pasado año en el número de profesionales del 74%. Por 
otro lado, los nuevos países comunitarios presentan 
un crecimiento que refleja los buenos resultados 
de las campañas promocionales realizadas por las 
asociaciones profesionales y los organismos oficiales 
de comercio exterior. República Checa, Eslovaquia 
o las repúblicas bálticas presentan porcentajes de 
crecimiento considerables. Algo similar ocurre con los 
países balcánicos.

Estos mercados emergentes estuvieron representados 
en CEVISAMA con casi 2.000 compradores profesionales. 
Los visitantes de Asia y Oceanía también incrementaron 
su presencia en el certamen en casi el 20% sobre el 
ejercicio anterior, superando los 1.200 registros.

La celebración del Salón de Maquinaria se refleja 
en el incremento de visitantes procedentes de países 
productores como Brasil, Egipto, India o Polonia; 
mientras que la vocación de destino turístico de algunos 
países también puede ser el origen del crecimiento en 
algunos mercados, como el Caribe, las islas del Índico 
y del Pacífico sur.

Excelente acogida de la nueva tarjeta de acceso

El análisis de los datos de afluencia revela un fuerte 
aumento del prerregistro, lo que denota la excelente 
acogida que ha tenido la iniciativa de CEVISAMA de 
promocionar la feria entre los prescriptores a través de 
publicaciones especializadas, insertando la tarjeta de 
acceso de activación por web.

El prerregistro ha facilitado enormemente el acceso 

al certamen, al eliminar buena parte de las esperas para 
cumplimentar los formularios. El incremento del uso 
de este nuevo sistema se ha detectado tanto entre los 
visitantes nacionales como extranjeros.

Fechas 2009

Por último, señalar que la 27ª edición de CEVISAMA 
tendrá lugar del 10 al 14 de febrero de 2009. Antes de 
esta fecha tendrá lugar, el próximo mes de marzo, la 
participación del certamen dentro de la feria Hábitat 
Concept que Feria Valencia organiza en Dubai.

http://cevisama.feriavalencia.com/

Estudiantes de la Rioja, 
Valencia y Portugal ganan los 
premios de diseño cerámica 
Cevisama
El Concurso Internacional de Diseño Cerámico que 
anualmente convoca CEVISAMA  recibió un total de 
280 inscripciones, de las que más de 60 correspondieron 
a escuelas extranjeras.

El jurado, presidido por el diseñador industrial Ricard 
Ferrer y compuesto además por Antonio Barbajuan, 
de la UJI; Carmen Baselga, presidenta del Colegio de 
Diseñadores de la Comunidad Valenciana; el diseñador 
i n d u s t r i a l 
Oriol Guimerá 
y la directora 
de On Diseño, 
C a r m e n 
L l o p i s , 
acordó por 
unanimidad 
conceder el 
primer premio 
al proyecto 
presentado por Juan Miguel Martínez Díez, de la Escuela 
de Arte y Superior de Diseño de La Rioja.

El jurado apreció en su trabajo “Ladrillo seco-
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sombra” una resolución sencilla y viable que permite 
la fabricación de una pieza de uso en fachada con 
aislamiento acústico y térmico con un incuestionable 
valor estético. Este primer premio está dotado con 3.600 
euros.

El segundo premio ha recaído en el proyecto “Mantel”, 
presentado por Cristina Planells del Barrio, Inelen Ortín 
Miralles, Belén Moratalla García y Estefanía Narbón, de 
la Facultad de Bellas Artes de la Universidad Politécnica 
de Valencia. El jurado valoró el carácter decorativo de 
la baldosa que incorpora motivos tradicionales desde 
una perspectiva contemporánea. Este premio tiene una 
dotación de 2.400 euros.

El tercer premio, dotado con 1.200 euros, ha sido 
para el proyecto “Earth Scales”, de Conceiçao María de 
Sousa Teixeira, de la Escuela Superior de Artes e Design 
das Caldas da Rainha (Portugal). El jurado decidió 
distinguir esta pieza por la doble función estructural y 
decorativa que propone.

Además, el jurado otorgó dos menciones 
honoríficas al proyecto de Maite del Mundo Torres 
(de la Universidad Politécnica de Cataluña) “Magnet 
Tale”, por su original planteamiento al buscar nuevas 
propiedades a los materiales cerámicos y abrir nuevas 
vías de experimentación; y al proyecto “Hélice” de 
Diego Navarro Mateu, de la Universidad Internacional 
de Cataluña, por convertir un cerramiento estático en 
dinámico, con una sóla pieza.

Las exportaciones españolas 
de equipamiento para baño 
superan los 486 millones de 
euros en 2007

De enero a noviembre de 2007 el sector español 
de equipamiento para baño exportó producto por 
valor de 486,7 millones de Euros. Este dato revela un 
incremento de las ventas al exterior del 34,8% respecto 
al mismo lapso del año anterior.

Las cifras han sido presentadas por ASEBAN 
-Asociación Española de Fabricantes de Equipamiento 
para Baño- en el contexto del Salón Internacional de 
Cerámica para Arquitectura, Equipamiento de Baño y 
Cocina, Materias Primas, Esmaltes, Fritas y Maquinaria 
-CEVISAMA 08, que se celebra en Feria Valencia hasta el 
próximo sábado 9 de febrero. 

Se trata del mejor registro del sector en el último 
lustro. Por tipología de producto las partidas que más 
han crecido han sido la de sanitarios -un 62%- y la de 
griferías con un 57%. Otro capítulo que también ha 
experimentado una fuerte subida ha sido el de mobiliario 
para baño con un incremento del 13% respecto al año 
pasado. 

Los principales mercados para el sector de 
equipamiento de baño durante el último año han sido 

Francia, donde se ha vendido 103,3 millones de Euros, 
Portugal, con 70,4, y Reino Unido con adquisiciones por 
valor de 59 millones. 

En cuanto a los países que más han aumentado 
sus compras a empresas españolas destaca Noruega, 
con un espectacular incremento del 90%, Reino Unido, 
con un 53% y China, Ucrania y Marruecos con registro 
superiores al 40%.

Con todo ello y según estimaciones del EUROSTAT 
para todo 2007, España se sitúa en el 5º puesto del 
ránking de países exportadores. Todavía nos preceden 
Italia, Alemania, Polonia y Francia.

Según el presidente de ASEBAN, Víctor Argüello, 
“la asociación de fabricantes seguirá fomentando la 
exportación, él área en la que mejores resultados están 
obteniendo los productores, ante la difícil situación 
actual marcada por la restricción general en el consumo 
nacional”.

El documento básico BD HR 
de protección frente al ruido 
del Código Técnico de la 
Edificación

El pasado 24 de octubre entró en vigor el REAL 
DECRETO 1371/2007, de 19 de octubre, por el que se 
aprueba el documento básico «DB-HR Protección frente 
al ruido» del Código Técnico de la Edificación, CTE. 
Este Real decreto deroga, entre otras, la norma básica de 
la edificación NBE CA 88 y como es habitual establece 
un plazo de posible utilización tanto de la NBE como 
del nuevo documento de forma voluntaria durante un 
año. Es decir el 24 de octubre de 2008 será totalmente 
obligatorio su cumplimiento. 

El documento DB HR supone un gran avance respecto 
de la norma básica. Se aumentan significativamente las 
exigencias de aislamiento a ruido aéreo y de impacto 
y lo que es más importante se expresan en términos 
medibles in situ. Este aumento de la prestación exigida 
implica necesariamente que los sistemas constructivos 
más tradicionales tengan que adaptarse y evolucionar 
para cumplir las nuevas exigencias.  

El problema de la contaminación acústica en los 
edificios no debe olvidarse que supone una fuente de 
molestias e incluso enfermedades que impide a los 
usuarios una satisfactoria utilización de los edificios y 
es uno de los aspectos que más preocupan en general. 
El nuevo documento tratará de resolverlo. 

Para facilitar el cumplimiento del DB HR se está 
confeccionando un Catálogo de elementos constructivos, 
que recogerá datos sobre los sistemas más frecuentemente 
utilizados en edificación. El catálogo además de la 
información sobre protección frente al ruido proporciona 
información general sobre los materiales, productos y 
sistemas constructivos en general y con respecto a otros 
requisitos tales como salubridad y ahorro de energía.

Próximamente también se va a publicar el Manual 
de aplicación del Código Técnico de la Edificación a 
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los materiales cerámicos. El manual recoge soluciones, 
métodos y  procedimientos para la evaluación de 
prestaciones de los sistemas constructivos con elementos 
cerámicos en relación con las exigencias básicas de 
calidad relacionadas con la seguridad y la habitabilidad 
de los edificios definidas en el CTE. Con este documento 
la asociación de Asociación Española de Fabricantes de 
Ladrillos y Tejas de Arcilla Cocida, Hispalyt apuesta por 
un documento técnico para facilitar el proyecto con los 
elementos cerámicos.

En todos estos documentos el Instituto de Ciencias 
de la Construcción Eduardo Torroja. CSIC ha tenido 
un papel principal en la redacción contribuyendo al 
fomento de la calidad en la edificación.

Unidad de Calidad en la Construcción. Instituto de 
Ciencias de la Construcción Eduardo Torroja. CSIC

Botellas vacías y medio llenas

España experimenta el mayor aumento en reciclaje 
de vidrio de su historia, pero más de un tercio de la 
población sigue viéndolo como basura. El sector ve 
difícil el compromiso con Bruselas de alcanzar un 60% 
de reciclado de vidrio a finales del 2008. 

Alberto Cueto / Madrid. Ganador de la Beca 
de “Periodismo para el Desarrollo Sostenible”  
Coincidiendo con el acto de entrega de los 
Premios Periodísticos Ecovidrio, se ha dado 
a conocer el fallo del ganador de la Beca de 
“Periodismo para el Desarrollo Sostenible”.  
El estudiante de Periodismo de la Universidad Carlos 
III de Madrid, Alberto Cueto Ron, recibirá una bolsa de 
estudios de 6.000 € distribuida en 12 mensualidades 
para realizar las prácticas formativas durante un año en 
la sede central de la Agencia EFE S.A. en la sección de 
Medio Ambiente. 

Alberto Cueto Ron es estudiante de 4º de 
Periodismo en la Universidad Carlos III de Madrid, 
además de Licenciado en Informática y Diplomado 
en Arte Dramático. He trabajado como informático 
(Landais2000, FEND, Vodafone), actor (teatro, series 
TV, cortos, publicidad), músico, locutor (radiofórmula 
y locuciones) y redactor (worldtourtv.com, Los40.com), 
entre otras cosas y ahora disfruta de una beca de un año 
como redactor de la agencia EFE tras ganar este premio. 
Reproducimos a continuación el reportaje ganador y 
damos la enhorabuena a Ecovidrio y a la agencia EFE 
por esta iniciativa que nos ayuda a seguir mejorando en 
medio ambiente y reciclado.

-¡Que sea la última vez que dejáis las bolsas en el 
rellano tan pronto!

-Es que en mi país, Holanda, se saca la basura antes 
a la calle.

Antonio es portero en una urbanización de Madrid. 
Conversa con Rob, vecino de la misma y estudiante de 
Erasmus.

-En Amsterdam tenemos un tipo de bolsa para cada 
día de la semana, en función del tipo de residuo.

-Aquí el 80% no recicla. Bajan 5 del edificio a 
los contenedores. Falta conciencia social. Una vez me 
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confundí y tiré una bolsa de materia orgánica al cubo 
de la inorgánica y los del Ayuntamiento me dijeron que 
daba igual, que ellos mezclan todo -señala Antonio-.

En España la gestión del reciclado de envases de 
vidrio se realiza a través de Ecovidrio, una organización 
sin ánimo de lucro, sufragada por las propias empresas 
envasadoras. En ella están representados todos los 
sectores relacionados: envasadores, embotelladores, 
recuperadores y fabricantes. 

La recogida de los envases de los contenedores 
la hace el propio Ayuntamiento o las empresas que 
trabajan con Ecovidrio. Hablamos con una de ellas, 
Sirur. Javier Luengo es su portavoz: “En la gestión local 
hay mucha desidia. Hay zonas en las que hemos crecido 
un 200% con respecto a la recogida del Ayuntamiento”, 
afirma. La gestión local no es habitual, pero cuando se 
hace, según él, se usa el mismo camión para la basura y 
para el vidrio: “Si un ciudadano llama porque hay un 
contenedor lleno, llegan los empleados y lo echan con 
la basura, se desperdicia”. Los coches mal aparcados 
son uno de sus principales problemas, pero también 
los bolardos o hierros que evitan vehículos subidos en 
las aceras, porque obstaculizan la recogida. Se sienten 
abandonados: “La Administración no nos ayuda ni poco, 
ni nada, ni mucho”. Se han llegado a dar casos como el 
del alcalde de Abadiño (Vizcaya), que recientemente 
ha pedido a sus ciudadanos que no reciclen cuando se 
encuentren el contenedor lleno.

Juanrra y Diego son hosteleros. El primero regenta 
la taberna Lamiak de La Latina, una de las zonas más 
concurridas de Madrid. El segundo lleva el bar La 
Tira de Moncloa. Coinciden en su diagnóstico: “Los 
contenedores siempre están llenos y tienes que dejar 
las botellas en el suelo”. Javier Luengo, no está de 
acuerdo: “Tienen un teléfono para llamarnos si está 
lleno. Además, los bares muchas veces te tiran hasta 
bolsas de basura si les pones contenedor de boca de bar, 
con llave”, concluye. 

En nuestro país tenemos dos tipos de contenedores: 
aéreos y soterrados. Sirur prefiere los primeros. El 
ciudadano distingue mejor los colores del tipo de 
reciclado. Los soterrados nunca se llenan del todo 
porque no se aprovecha el espacio disponible al máximo. 
Además se tarda 10 veces más en la recogida, aunque 
son más estéticos que los aéreos. En el País Vasco, 
la Comunidad Autónoma más avanzada con 20 kg/
habitante en reciclado, van a eliminar los soterrados.

Los contenedores aéreos tienen una boca pequeña 
para evitar que los ciudadanos tiren cosas grandes, 
como televisores u ordenadores. “Las teles tienen plomo 
y eso contamina al resto del vidrio”, habla Alicia Durán, 
investigadora del Instituto de Cerámica y Vidrio del 
CSIC. El cristal no hay que tirarlo al contenedor, pero 
peor es la cerámica porque “o la separas al principio 
o luego provoca defectos en las botellas ya que no se 
funde a la misma temperatura que el vidrio” añade. 

Así que sólo tenemos que tirar botellas o envases 
de vidrio, nada de cerámica, ni cristal, ni fluorescentes, 
pero…¿Se pueden romper?

Sin tapón y sin romper

Sirur, al igual que el resto de empresas de recogida, 
cobra por kilos de vidrio transportados, de tal forma 
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que prefieren el vidrio roto. Pero es mejor no romperlo. 
Lo descubrimos siguiendo el trayecto del contenedor a 
la planta de reciclaje. Hablamos con Óscar Santa Olalla, 
encargado de la planta de Quer (Guadalajara). Nos 
dice que lo ideal es sin tapón y sin romper porque “si 
se rompe mucho tampoco vale”, señala. Las botellas 
de cava también se pueden tirar puesto que ellos se 
encargan de quitar los aros de hierro. Los que no valen 
son los gatos, gallinas, secadores, pistolas y hasta un 
obús, que llegó a una planta vecina con el resto del 
vidrio recogido. Claro que lo más dantesco fue un 
feto humano encontrado en Burgos. Óscar cree que 
falta conciencia social y hay que ponérselo más fácil 
a la gente porque cada día les llega más basura: “Ha 
coincidido con la llegada de la inmigración, aunque no 
tiene porqué ser la causa”. Alicia Durán afirma que no 
siempre es culpa del ciudadano: “En las ciudades se 
recicla más porque tienes el iglú en la esquina. Se cubren 
los 8.000 ayuntamientos en España, pero al depender de 
la densidad de la población, puedes tener una aldea de 
un radio de 2 kilómetros con un solo iglú”.

Separación por colores

En algunos países avanzados separan el vidrio por 
colores antes del reciclaje. Así el vidrio verde va al 
contenedor verde y acabará de nuevo en una fábrica 
de vidrio verde, el blanco al blanco, etc. Sin embargo, 
algunos de ellos, como Alemania y Suecia, van a volver 
a un sistema como el nuestro. Se han dado cuenta de 
que la gente tampoco separa por colores. En España se 
empezó de esta forma en el año 1982 con tres iglúes, 
pero tampoco funcionó. Actualmente producimos vidrio 
blanco y mezclado. Luego los fabricantes le añaden sus 
propios colorantes.

El proceso de reciclado

1.- Se toman distintas muestras de trozos del camión 
que trae el material, se hace un análisis y pasada una 
hora se le dice si puede descargar o no. 

2.- Una pala quita los residuos inútiles de mayor 
tamaño.

3.- Una criba elimina el metal, las chapas y tapones 
de los envases. También se eliminan los trozos cuyo 
tamaño oscila entre 0 y 6 mm. Las máquinas no pueden 
trabajar con ese tamaño y el ojo humano no puede 
desechar residuos con esas medidas porque no los ve. 
Por eso es mejor no romper el vidrio.

4.- Cribado manual para separar elementos 
desechables de gran tamaño.

5.- Unas cámaras de vídeo detectan si es vidrio o no, 
expulsando básicamente la cerámica.

6.- Un equipo de infrarrojos detecta lo que no es 
vidrio por opacidad. Si pasa el rayo de luz, es válido. 
Ideal para eliminar piedras. 

7.- Unas corrientes quitan los aros de metal y de 
aluminio de las botellas. 

8.- Llega a unas tolvas con controles de calidad.
9.- Unas máquinas separan el color blanco del resto 

por detección óptica.
10.- Otra máquina elimina la materia nociva que 

quede, mediante un nuevo proceso de opacidad.
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Fabricación del vidrio

De las plantas recicladoras el vidrio llega a las 
fábricas de vidrio. Ahí se junta con otras materias primas 
en el horno de fusión. Si no usamos vidrio reciclado, se 
necesita energía para completar las reacciones químicas 
entre las distintas materias primas y que se llegue al 
estado líquido. Tras la fusión, tanto el vidrio “nuevo” 
como el reciclado, se calientan mediante energía térmica 
hasta que se fundan y se vayan las burbujas. Suele llegar 
a 1.500-1.600 grados. Por eso no es necesario lavar el 
reciclado. 

Por cada 10% de composición que sustituimos 
por vidrio reciclado, ahorramos el 2,5% de la factura 
energética de esa fábrica.

El vidrio fundido cae sobre una máquina moldeadora 
donde se sopla o se moldea hasta conseguir la forma final. 
Los nuevos envases ya formados se enfrían lentamente 
en un túnel de recocido. Se inspeccionan para detectar 
posibles defectos, se embalan y se transportan hasta la 
compañía embotelladora.

Paco Prieto trabaja en la fábrica de Azuqueca de 
Henares, a unos pocos kilómetros de la planta de Quer, 
de donde reciben el material: “Lo que llega a Quer 
también nos afecta a nosotros porque lo que no funde 
a 1600 grados, nos crea problemas” confiesa. Según él, 
la eficacia al 100% “no existe, no todo el material viene 
limpio”.

Juan Martín Cano, secretario general de ANFEVI 
(Asociación Nacional de Empresas de Fabricación 
Automática de Envases de Vidrio) es de la misma 
opinión: “Nos llega mucho vidrio defectuoso, pero 
tenemos normas de calidad”. Juan es realista y ve difícil 
llegar al 50% de vidrio reciclado en relación con el 
producido en nuestro país: “Crecer por encima del 60% 
es complicado. El 100%, imposible”.

El Plan Nacional de Residuos recoge un compromiso 
con la CE para alcanzar el 60% de vidrio reciclado antes 
del 31 de diciembre de 2008. Paco Prieto ve difícil alcanzar 
esa meta: “Debería ser un objetivo de la administración, 
no sólo de los vidrieros. Pero por nosotros encantados, 
nos evitaría importar vidrio”. Alicia Durán va más 
allá: “En el año 2002, la eurodiputada Cristina García-
Orcoyen negoció ese objetivo porque el vidrio estaba 
a la cabeza en el reciclado. Se aprobó sin preguntar al 
sector”, señala. Añade que al tetrapack y al sector del 
plástico no les exigen nada “porque estos materiales no 
se reciclan aunque la propaganda así lo diga”.

¿Reutilizar o reciclar?

La mejor forma de cuidar el medio ambiente es 
cumplir la regla de las tres erres: reducir, reutilizar y 
reciclar. 

Cuando hablamos de reducir, nos referimos a un 
descenso en el consumo y el derroche. La reutilización 
alude a los envases de varios usos, los clásicos 
“retornables”. 

Esta modalidad se usa menos en nuestro país debido 
a problemas como el transporte o la reticencia de 
los grandes centros comerciales, ya que tienen que 
encargarse de la gestión. En Alemania o Suecia se está 
volviendo a estos envases ya que se consume menos 



XII Marzo-Abril (2008)

energía. Basta con lavarlos y se vuelven a usar. Pero 
no todo es tan sencillo. Paco Prieto señala que “como 
ciudadano, prefiero la botella de un solo uso. La reciclada 
es más higiénica. La reutilizada se recicla hasta las 10 o 
12 vueltas, cuando el embotellador la ve deteriorada”, 
concluye. Juan Martín Cano está de acuerdo y apunta 
que en el retornable “se gasta mucha agua en un lavado 
agresivo, con detergentes”.  

Ventajas del reciclado

Con la energía que se ahorra en el reciclaje de una 
botella se podría mantener encendida una bombilla de 
100 W durante 4 horas. Con 1 kg de vidrio tendríamos lo 
que se necesita para funcionar una lavadora un día. 

Evitamos la destrucción de terrenos por extracción: 
reciclando 3.000 botellas se ahorra más de una tonelada 
de materias primas. 

Reducimos los residuos que van a los vertederos: 
3.000 botellas recicladas son 1.000 kilos menos de basura. 

Reducimos la contaminación del aire en un 20%, 
al quemar menos combustible para la fabricación de 
nuevos envases.

El reciclaje en España

Se puede decir que el hombre recicla desde que 
produce herramientas y objetos para la vida diaria. 
Eduardo A. Mari cuenta en su artículo El reciclado del 
vidrio: un caso especial del ciclo minerales-materiales 
que ya en la antigua Roma, los artesanos reintroducían 
en el horno restos de vidrio. Sin embargo, el envase de 
vidrio, tal y como lo conocemos, no llegaría hasta el 
año 1650 en Inglaterra. Lo introdujeron artesanos de 
Bohemia desplazados a Londres para fabricar botellas y 
entrenar a artesanos locales.

El proceso de reciclaje en España comenzó de manera 
oficial en 1982 con la puesta en marcha del reciclado 
de envases de vidrio a través del Centro del Envase 
de Vidrio. Alicia Durán lo recuerda perfectamente: 
“Entonces había acuerdos con asociaciones vecinales. 
En Moratalaz, por ejemplo, los niños recolectaron 
mucho y se hicieron dos parques en los que hay placas 
conmemorativas”. 

La evolución desde entonces ha sido espectacular. 
Según Ecovidrio, hemos pasado de una tasa del 32% 
en 2001 a la actual del 50,80%. En el primer semestre de 
2007 se reciclaron 46.132 toneladas más que en el mismo 
periodo del año anterior. Por Comunidades Autónomas, 
Madrid, Murcia, Extremadura y Castilla-La Mancha han 
sido las que más han crecido. País Vasco, Baleares, La 
Rioja, Navarra y Cataluña son las que más reciclan. 

A nivel europeo, aún estamos lejos de la media. 
Bélgica, Suecia, Noruega o Suiza tienen tasas mayores 
del 90%. Sólo superamos a Grecia, Portugal y Turquía. 
Sin embargo, contamos con 139.006 iglúes, uno por 
cada 322 habitantes, el mejor ratio de Europa. Entonces, 
¿dónde está el problema?

Según Greenpeace, en la prevención, pero también 
en la gestión de Ecovidrio. En su estudio Situación de 
las basuras en España de Febrero 2006 dice que “la 
tasa que se cobra al consumidor va a Ecovidrio y le 
pagamos por recoger el 100%”. El documento se centra 
en el aumento de residuos pero no entra a fondo en el 
reciclaje de vidrio. Eso sí, denuncia una alarmante falta 
de información por parte de la Administración.

Juan Martín Cano, de ANFEVI, tiene clara la 
solución: “Los hábitos, como apagar la luz o cerrar el 
grifo. Debemos sensibilizar a la gente joven, evitar el 
consumo despilfarrador. Acabaremos si no, enterrados 
en nuestras propias basuras. La medioambiental es una 
parte de la educación con mayúsculas”.
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Fecha 2008 Lugar Evento Dirección

3-4 marzo 2008 Madrid Técnicas de Caracterización y                                  www.mater.upm.es/gef2008/7_CursoGEF.asp
 (España) Simulación en Micro y NanoMecánica

5-7 marzo 2008 Valencia GLASSAC-08 www.uv.es/glassac
 (España)  Glassac@uv.es

2-5 abril 2008 Bilbao CONSTRULAN 2008 construlan@bec.eu
 (España)  www.bilbaoexhibitioncentre.com

9-11 abril 2008 Oporto EUROMEDIA 2008                                                www.eurosis.org/cms/?q=taxonomy/term/100
 (Portugal) 

18-20 mayo 2008 Espoo Annual Meeting of NGF birgitta.h.ohlsson@glocalnet.net

22-24 mayo 2008 Madrid II Jornadas de Investigación en Construcción vazorín@ietcc.csic.eses
 (España)  mcarrasco@siasa.es

25-28 mayo 2008 Inyyama, Aichi ICCPS-10 iccps@mail.apechem.nagoya-u.ac.jp
 (Japan)                                                                            www.ceramic.or.jp/stokai/ICCPS10/index.htm

1-3 septiembre 2008 Manchester Electroceramics XI Naomi.Hyde@manchester.ac.uk
 (Uk)  www.electroceramics11.co.uk

5-9 octubre 2008 Pittsburgh MS&T’08 mbazzy@tms.org
 Pennsylvania 

C A L E N D A R I O
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B O L E T I N  D E  L A  S O C I E D A D  E S P A Ñ O L A  D E

cerámica y Vidrio
D i r E c T o r i o  D E  E M P r E s A s

Empresa Descripción Dirección

KALTUn iBEricA, 
s.L.

Muelle de la Cerámica, s/n.
Puerto de Castellón
12100 Grao de Castellón
Tel. 964 73 70 50
Fax 964 28 62 65
mangel@kaltun.com
www.kaltun.com.tr

Feldespatos Sódicos.
Cuarzo.

AZULiBEr

Camino Prats, s/n. ; P.O. Box 39
12110 Alcora (Castellón) Spain
Tel. 34 964 36 74 00
Fax 34 964 38 60 42
azuliber@azuliber.com
http://www.azuliber.com 

Arcillas atomizadas blancas y rojas.
Pavimientos de gres en pasta roja y 
porcelánico.
Formatos pasta roja: 33x33; 40x40: 16,5x50
Porcelánico esmaltado: 33x33; 40x40; 30x60
Técnico pulido: 40x40; 30x60

QUoX 
QUiMiALMEL s.A.

San Roque 15
12004 Castellón (Castellón)
Tel. 964 34 26 26
Fax 964 21 36 97

Nefteline syenite, óxidos de tierras 
raras, óxidos metálicos, talcos, 
alúminas, corindones, carbonatos, 
nitrato, dolomitas, tripolifosfato sódico, 
silicatos, caolines, cuarzo, poliglicoles 
metvanadatos, sulfatos, etc.

sErViQUiMiA

C/ Forcall, 4. Grupo San Andrés
12006 Castellón
Tel. +34 902 201 002
Fax +34 964 25 40 00
jalbalat@serviquimia.com
www.serviquimia.com

Caracterización de materiales 
cerámicos, hornos y equipos especiales 
para la investigación cerámica.

TiErrA AToMiZADA

Ptda. Foyes Ferraes, s/n
12110 Alcora (Castellón)
Tel. +34 964 36 78 00
Fax. +34 964 38 61 92
info@tierraatomizada.com

Tierra atomizada para pavimento y 
revestimiento.

VicAr, s.A.

Rosas, 3 - 46940
Manises (Valencia)
Tel. + 34 96 154 51 00
Fax: +34 96 154 75 00
vicar@vicar-sa.es
www.vicar-sa.es

Pastas y  materias primas para la 
industria del azulejo y engobes. Pastas 
para cerámicas técnicas: cordieritas, 
esteatitas, porosas, para crisoles, 
alúminas  hasta 99.99%, zirconas, etc...

nABErTHErM
iBÉricA s.L.

Manel Ferrés, 101, E-08190, 
Sant Cugat del Vallés (Barcelona)
Tel. 93 674 83 39
Fax: 93 675 62 76
info@nabertherm.es
www.nabertherm.es

Hornos para: cerámica, vidrio, 
laboratorio, fundición y tratamiento 
térmicos.


